10 MIN

86,0

A-A

196,0
182,0
166,0

N
3

L Y
:\@o
> "o
o

|

68,0
60,0

.,  83,5MIN /Q

b S

* dle zvyklosti vyrobce dvefi

** ysazeni/umisténi Magnetického bloku
ve dvefich je tfeba fesit v ndvaznosti

na usazeni Magneticu v zarubni
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MATERIAL & TECHNOLOGY s.r.0., Cs. odboje 1044, 518 01 Dobrugka, Czech republic MeT
MATERIAL PRESNOST |SO 2768 m K TOLERANCE ISO 801 5 PROMITANI 6@
R Madlo Uff frézovani WC
EAN [MERITKO 1 5 DATUM 189201 9 C.VYKRESU K021 .06 RE\/651




